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А П П А Р А Т  Д Л Я  СТ Е Р И Л Ь Н О Й  С В А Р К И  Т Р У Б О К

Внимательно прочтите это руководство перед использованием 
этого аппарата и используйте аппарат в соответствии с инструкциями.
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ВАЖНАЯ ИНФОРМАЦИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
А ппар ат стерильного запаивания труб ок TSC D ® -II предназначен для прим енения в техн ол оги я х  

сбора и хранения ком понентов крови. Если прибор или процедуры  используются для иных целей, 
необ ход им о получить п одтвер ж дение его  п ригод ности  и эф ф ективности; в противном  случае 
изготовитель не буд ет гарантировать результаты использования и не б ер ет на себя н икаки х  

обязательств и ответственности. Пользователь такж е несёт ответственность за вы полнениевсех  

процедур описанны х в этом руководстве.

Встречающиеся в тексте замечания и пред упреж д ения предназначены  для выделения важных и 

критических инстр укций .

Т екст после загол овка “П р е д у п р е ж д е н и е "  инф орм ирует опер атора об опасности или о небезопасны х  

м етодах работы, которы е м огут вызвать травму, иметь негативны е последствия для здоровье или 

приводить к загрязнению  окр уж аю щ ей  среды.

Т екст после загол овка “В н и м а н и е ” со держ ит инф ормацию , касающ уюся специальны х методов, 

которые должен использовать оператор для обеспечения безопасной и эф ф ективной работы с 

аппаратом .

Текст после заголовка “З а м е ч а н и е ” выделяет важную инф ормацию

Д  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ .  Н есоблю дение всех инструкций по эксплуатации м ожет приводить к течи или 

нестерильности швов.

• Внимательно контрол ируйте каж дое запаивание. Если, по како й  либо причине, 
шов протекает, то система м ожет быть не стерильной, что м ож ет приводить к 

зараж ению .

•  А п п ар ат стерильной сварки трубок TSCD®-II представляет собой достаточно  
надеж ны й э л е ктр о -м е х а н и ч е с ки й  прибор. О днако возможно возникновение 
электрических или механических неисправностей, которы е приводят к протеканию  

и отсутствию стерильности швов.

• Пластины для резания м о гут использоваться только од ин  раз. Повторное  
испол ьзование пластин не д о пускается . У тил и зац и я  пластин  д о л ж н а  

осущ ествляться в соответствии с приняты м п оряд ком . Пластины , которы е  

использовались с тр уб кам и , со д е р ж ащ и м и  п р о д укты  кро в и , должны  

рассматриваться как биологически опасные отходы  и должны  утилизироваться  

такж е , как и инф ицированны е материалы.

• С ледите за тем , чтобы на ап парат стерильной сварки труб ок T S C D *-II и внутрь 

аппарата не попадала жидкость. Ж идкость внутри аппарата м ож ет вызывать 

перебои в работе и /и л и  не полное заваривание.

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
ru



ВАЖ НАЯ И Н Ф О Р М А Ц И Я  П О  Б Е З О П А С Н О С ТИ  ..................................................................................................................2

1. Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  И Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д А Н Н Ы Е
1.1 Х арактери сти ки  ............................................................................................................................................................4

1 .2  Техн ические  д а н н ы е ..................................................................................................................................................4

1.3 Символы ........................................................................................................................................................................... 4

2 . О П И С А Н И Е  К О Н С Т Р У К Ц И И

2 .1  Передняя панель ап парата стерильной сварки трубок T S C D ® -II.....................................................5

2 .2  Зажимы .............................................................................................................................................................................. 5

2 .3  Задняя панель ап парата стерильной сварки труб ок T S C D *-H  ..........................................................б

2 .4  Панель управления .....................................................................................................................................................7

2 .5  П ринадл еж ности  ..................................................... 7

2 .6  Д ополнительны е принадл еж ности  ................................................................................................................... 7

3. Р А Б О ТА  А П П А Р А Т А  С Т Е Р И Л Ь Н О Й  С В А РКИ Т Р У Б О К T S C D *~ II

3 .1  П р и нц и п  Р а б о т а ............................................................................................................................   8

4 . О БЩ ИЕ П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Я  И ЗА М ЕЧ А Н И Я

4 .1  О бщ ие п ред упреж д ения  и замечания ............................................................................................................ 9

4 .2  Х ран ен ие ..........................................................................................................................................................................9

4 .3  П роцедуры  очистки .................................................................................................................................................10

4 .4  П ериод ическое о б сл уж и в ан и е ...........................................................................................................................10

5. П Р О Ц Е Д УР Ы  И С П О Л Ь ЗО В А Н И Я  А П П А Р А Т А

5 .1  Б л о к-схе м а  работы ап парата ............................................................................................................................11
5 .1 .1  М о нтаж  системы ......................................................................................................................................1 1 -1 2

5 .1 .2  С овм ещ ение зажимов ...................................................................................................................................12
5 .1 .3  Зам ена труб ки  .................................................................................................................................................. 13
5 .1 .4  Начало цикла сваривания ...........................................................................................................................13
5 .1 .5  П р овер ка качества швов ........................................................................................................................... 14

5 .1 .6  Вскрытие ш в а ................................................................................................................................................... 14
5 .2  Замена кассеты с п л а с ти н а м и ............................................................................................................................ 14
5 .3  Установка подставки для контейнеров для крови ................................................................................15

5 .4  Съемная кры ш ка ........................................................................................................................................................16

5 .5  Утилизация п л а с т и н ...............................................................................................................................................I 6 7

5 .6  П р о ц ед ур а  ч и с т к и ..................................................................................................................................................... I 7
5 .7  Замена фильтра в о з д у х а ....................................................................................................................................... I 8
5 .8  Режим установки парам етров ............................................................................................................................18

5 .8 .1  Язык .........................................................................................................................................................................18
5 .8 .2  Громкость зум м ера ........................................................................................................................................ 19

5 .8 .3  Ф ормат д а н н ы х .................................................................................................................................................19
5 .8 .4  Активация инф орм ационной с и с те м ы ................................................................................................ 19

5 .8 .5  С четчик з а п а и в а н и й ......................................................................................................................................19
5 .8 .6  Выход из реж им а установки параметров ......................................................................................... 19

5 .9  Установка рем он тн ого  приспособления, п ред назн аченн ого

для устранения заклинивания пластины ................................................. 20

6. ПОИСК И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
6 .1  П о дсказки  на экране дисплея ..................................................................................................................2 1 -2 3

6 .2  Т абл ица по поиску и устранению  неисправностей ..............................................................................2 4
6 .3  П р оцед ур а  удаления закл иненной пластины ..................................................................................2 4 - 2 6

7. ТЕ Х Н И Ч Е С КА Я  П О Д Д Е Р Ж К А  27

8 . У Т И Л И З А Ц И Я  А П П А Р А Т А  (П О С Л Е  И С ТЕЧ ЕН И Я  С Р О КА  Г О Д Н О С Т И ) .............................................. 27

И
нф

ор
м

ац
ия

 п
ол

уч
ен

а 
с 

оф
иц

иа
ль

но
го

 с
ай

та

Ф
ед

ер
ал

ьн
ой

 с
лу

ж
бы

 п
о 

на
дз

ор
у 

в 
сф

ер
е 

зд
ра

во
ох

ра
не

ни
я

w
w

w
.r

os
zd

ra
vn

ad
zo

r.
ru



ХАРАКТЕРИСТИКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
1.1 Х а рактеристики

А ппар ат стерильной сварки труб ок T S C D II ком пании TERUMO представляет собой систему
автом атического стерильного соединения двух секций полихлорвиниловы х труб ок.
• TSCD"'-II -  это ком пактны й портативный прибор.

• С истем а автом атически соединяет два отрезка труб ки , используя для этого три  элементарны е  
оп ер ации .

• С истема м ож ет использоваться, как для соединения двух пустых труб ок, та к  и трубок, 
наполненны х кровью или лекарственны м раствором.

• На экран ж и д кокр истал л ического  дисплея выводятся: инф ормация о рабочем состоянии, 

подсказки  операторам  и сообщ ения об ош ибках .

•  Замена пластин осущ ествляется автоматически. Использованные пластины автом атически  

удаляются в ко р о б ку  для платин без вмешательства оператора.

• Пластины упакованы  в кассеты, что позволяет л егко  выполнить замену.

1.2 Т е хн и ч е ски е  дан ны е

Н а и м е н о в а н и е  п р о д у к т а :  ..................... А п п а р а т  с т е р и л ь н о й  с в а р к и  т р у б о к  T S C D ® - I I  к о м п а н и и  T e r u m o

К о д  п р о д у к т а :  .........

М а т е р и а л  т р у б о к :

Р а з м е р ы  т р у б к и :

M E - S C 2 0 3 A H

П о л и в и н и л х л о р и д
Т р у б к и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п л а с т и к а т н ы х  к о н т е й н е р о в  д л я  к р о в и  

Л е й к о ф и л ь т р о в  
К о м п л е к т о в  д л я  а ф е р е з а  
А р т е р и о - в е н о з н ы х  и г л

В н е ш н и й  д и а м е т р :  3 . 9  -  4 .5  м м
В н у т р е н н и й  д и а м е т р  2 . 9  -  3 . 1  м м

И с п о л ь з у е м а я  п л а с т и н а : . ................  П л а с т и н а  T S C D ® , н о м е р  м о д е л и  S C * W 0 1 7
У с л о в и я  э к с п л у а т а ц и и : ...........................  О к р у ж а ю щ а я  т е м п е р а т у р а  о т  1 0 °  С  д о  4 0 ° С

О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  о т  1 0 %  д о  8 0 % , б е з  к о н д е н с а ц и и  
В ы с о т а  н а д  у р о в н е м  м о р я  -  м а к с и м у м  2 0 0 0 т  ( 6 5 6 2  f t)

У с л о в и я  х р а н е н и я :  ...........................................  О к р у ж а ю щ а я  т е м п е р а т у р а  о т  - 1 0 °  С  д о  5 0 ° С
О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  о т  1 0 %  д о  9 5 % , б е з  к о н д е н с а ц и и

С т е п е н ь  з а г р я з н е н и я : ............
Н а п р я ж е н и е  п и т а н и я : ............
В н е ш н и е  р а з м е р ы  : .....................
В е с . ..........................................................................
П р и н а д л е ж н о с т и  к T S C D ® :

К о м м у н и к а ц и о н н ы е  п о р т ы

2  (в с о о т в е т с т в и и  с  I E C  6 6 4 - 1 )
А С 1 0 0 В + 1 0 %  -  А С 2 4 0 В + 1 0 %  5 0 / 6 0  H z  
Ш и р и н а  2 2 4  х  в ы с о т а  1 7 7  х  г л у б и н а  3 4 2  м м  
П р и б л и з и т е л ь н о  6 .5  к г
Ш н у р  п и т а н и я , 2  п о д с т а в к и  д л я  к о н т е й н е р о в  д л я  к р о в и , 2  п л а в к и х  
п р е д о х р а н и т е л я  с  з а д е р ж к о й  с р а б а т ы в а н и я , О д н а  к а с с е т а  п л а с т и н  1 S С D  ' ,
1  в о з д у ш н ы й  ф и л ь т р , 2  р е м о н т н ы х  п р и с п о с о б л е н и я , п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  
у д а л е н и я  з а к л и н е н н о й  п л а с т и н ы , 2  к р е п е ж н ы х  с р е д с т в а  д л я  к р е п л е н и я  к 
п о в е р х н о с т и  ( т и п :  в с т а в л я е м ы й ) , 2  к р е п е ж н ы х  с р е д с т в а  д л я  п р и к р е п л е н и я  к 
п о в е р х н о с т и  ( т и п :  л и п к а я  л е н т а ) , И н с т р у к ц и я  п о  э к с п л у а т а ц и и , г а р а н т и й н а я  
к а р т а .
R S - 2 3 2  д л я  T S C D ® ~ I S  и с ч и т ы в а т е л ь  ш т р и х - к о д а
2  R S - 4 8 5  ( в х о д  и в ы х о д )  д л я  T S C D ® I S

1.3 С имволы
Восклицательный знак: 

А  внимание, смотрите 
/  J \  инструкцию по

использованию 
Не подвергайте 
воздействию

*  источников нагревания

Т Н е  м о ч и т ь

!
С о б л ю д а й т е  
о с т о р о ж н о с т ь  
п р и  п е р е г р у з к е

!  f  Э т о й  с т о р о н о й
—  вверх

S T  У к л а д к а  в б л о к  
а  в ы с о т о й  н е  б о л е е  
И  з р я д о в

REF к о д  п р о д у к т а

SN З а в о д с к о й  
н о м е р

О т д е л ь н ы й  к о л л е к т о р  д л я  о т х о д о в  э л е к т р и ч е с к о г о  и э л е к т р о н н о г о  о б о р у д о в а н и я  ( Е в р о п е й с к и й  с и м в о л )

Н а с т о я щ и м  м ы  з а я в л я е м , ч т о  э т о т  п р о д у к т  у д о в л е т в о р я е т  т р е б о в а н и я м  Д и р е к т и в ы  Е С  Е К  2 0 0 4 / 1 0 8 / Е С  
в о т н о ш е н и и  э л е к т р о м а г н и т н о й  с о в м е с т и м о с т и  в с о о т в е т с т в и и  с  E N 6 1 3 2 6 ,  а  т а к ж е  т е м  д и р е к т и в а м  
Е К  2 0 0 6 / 9 8 / Е С  п о  э л е к т р и ч е с к о м у  о б о р у д о в а н и ю , к о т о р о е  п р е д н а з н а ч е н о  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  в 
о п р е д е л е н н о м  д и а п а з о н е  н а п р я ж е н и я  в с о о т в е т с т в и и  с  F N 6 1 0 1 0 - 1 .И
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ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ
2.1 Передняя панель аппарата  стерильной сварки  тр у б о к  TSCD®-II

2.2 Зажимы

• кры ш ка  

« Дисплей

• Зажимы

• кор об ка для пластин

Использованные пластины TSCD® 

автоматически помещ аю тся в эту 

кор об ку. Внимание.

• кры ш ки зажимов

* пазы зажимов
В эти пазы вставляется труб ка

.  Ремонтные отверстия,
предназначенны е для удаления  

закл иненной пластины

ь
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2.3 Задняя панель аппарата стерильной сварки трубок TSCD*-II

Ч т

Р и с . 3

• переклю чатель “POWER”

• вход п ер ем ен н о го  то ка

• держатель п ред охр ан ителей

• Разъемы RS485

•  разъем RS232

• ручка

ПРЕДУПРЕЖДЖИЕ . Чтобы предотвратить пораж ение электрическим  токо м , провод защ итн ого  

заземления в ш нуре питания должен быть подклю чен к земле.

Не сним айте кры ш ки. Обслуживание поручайте только квалиф ицированны м  

специалистам .

П р еж д е чем заменять предохранитель, отсоед ините кабель электропитания. 

Для исклю чения возникновения п ож ар а  п е р е го р е в ш и е  п р ед о хр ан и те л и  

зам еняйте только на пред охранители ука за н н о го  ти п а  и ном инала.
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2.4 Панель управл ени я

Р и с . 4

Д ' =
К  г--------
1 L

--'

1г ........

о |IV................................-...J J

к . у

о
© T E R U M O

Г\

о

j

1 0 = 1

TSC D -H

ж ги

1.J.
; = 0

ф ^ "

• И ндикаторная лам почка трево ги  “ALARM”. 

Загорается при срабаты вании сигн ал изации .

• Ж идкокристаллический  диспл ей. Показывает  

инф ормацию  о рабочем состоянии, указания для 

операторов и сообщ ения об о ш ибках . Загорается  

при подклю чении к сети электропитания .

• Кн оп ка  "EJECT”. Н аж м ите на эту кн о п ку , чтобы 

убрать кассету пластин из ее отсека.

• О тсек для кассеты пластин, О тсек, в котором  
находится кассета с пластинам и.

• Зажимы. Установите труб ки  в п ередн ий  и задний  

паз и заф иксируйте губки таким  об разом , чтобы  

можно было начать цикл заваривания. После 

завершения цикла тр уб ка  в п ередн ем  левом пазу  

будет приварена к трубке в правом заднем  пазу.

• К н о п ка  "RESET”. Н аж м ите на эту кн о п ку  для того , 
чтобы провести совмещ ение зажимов после 

сварки и автоматическую  зам ену пластины.
Эта кн о п ка  используется такж е  для то го , чтобы 

установить ап парат в исходн ое состояние после 

то го , как прозвучал сигнал трево ги .

• Переклю чатель “START". Н аж м ите эту кнопку, 

после то го , как труб ки  будут установлены и 

заф иксированы в заж им ах.

2.5 П рин ад л еж н ости

1. Ш нур питания п ерем ен ного  тока
2. 2 подставки для контейнеров для крови

3. 2 плавких пред охранителя с задерж кой  

срабатывания
4. Пластины TSCD® (1 кассета)
5. Воздушный фильтр

(1 лист ф ильтрую щ его материала)
6. И нструкция по эксплуатации

7. Гарантийны й талон
8. Ремонтное приспособление, 

пред назначенное для удаления  

закл иненной пластины (2 шт.)
9 . Кр епеж ное средство для крепления к 

поверхности (тип: вставляемый) (2 шт.)
10. Кр епеж ное средство для крепления к 

поверхности (тип: липкая лента) (2 шт.)

2.6  Д оп о л н ител ьн ы е прин ад леж но сти

•  TSCD®IS (инф орм ационная система TSCD®)

TSCD®iS -  это инф орм ационная система, которая работает  

с аппаратом  стерильного запаивания трубок TSCD®~II и 

пред назначена для хранения инф ормации, о процессе  

запаивания и запаиваемы х изделиях.
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w

3 РАБОТА АППАРАТА СТЕРИЛЬНОЙ СВАРКИ ТРУБОК T S C D 4 I
3.1 П р и н ц и п  Работа

В этой системе выполняется обрезание двух трубок, расположенны х параллельно д р у г д ругу  

при пом ощ и TS C D " пластины, нагретой  приблизительно до 3 0 0 ° С. При этой тем пературе одна  

разрезанная тр уб ка  сдвигается вдоль нагретой  пластины до тех пор, п ока она не буд ет в одной  

плоскости с противополож ной секцией  трубки . Как только две секции  будут прямо д р у г против  

д р уга , пластина возвращается в исходное положение, освобождая концы труб ок. К а кто л ь ко  пластина  

опустится, зажимы приж им аю т труб ки  д р уг к д р угу  и удерживаю т их в этом полож ении до т е х  пор, 
пока не п р о и зо й д ет процесс сплавления поливинилхлорида и место запаивания д остаточно не 

охладится.

1. TS C D * пластина, которая была нагрета приблизительно до 3 0 0 ° С, о трезает две секции  труб ки , 

которы е удерживаю тся зажимам и (смотрите рис. 6А).

2 . О дна из секций трубки  (та, которая удерживается зажимом №1) смещ ается вдоль пластины до  

тех  пор, п о ка  она не будет совмещ ена с секцией , удерживаем ой зажим ом  № 2. В этот момент  

пластина опускается, зажимы смещаются д р уг к д р угу  и две секции тр уб о к прижимаю тся  

торцам и  д р у г к д р у гу  та к , чтобы сварка могла быть заверш ена (см отрите рис. 6В).
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ОБЩИЕ ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ И ЗАМЕЧАНИЯ
4 .1  О б щ и е  п р е д у п р е ж д е н и я  и зам еч ан и я

/ \  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ » Н е и сп о л ь зу й те  систем у для св а р и в ан ия  тр у б о к , ко то р ы е  п о д к л ю ч е н ы  к 

п а ц и е н т у .

• Визуально контрол ируйте все соединения. При об наруж ении  течи устройство  

рассматривается как инф ицированное и треб ует соответствую щ его обращ ения.

А  ВНИМАНИЕ • Не используйте эту систему для сваривания труб ок, которы е не соответствую т  

разм ерам , указанны м в разделе 1.2 “Техн ические  д анн ы е” (р . 4).

• Не используйте ап п а р ат  стерильной сварки труб ок TSCD* *'—II вблизи источников  

высочастотной энергии .

» Использованные пластины рассматриваются как биологически  опасны е, поэтому  

утилизируйте их в соответствии с действую щ им в вашей стране поряд ком .

• Пластины предназначены  только для од но разо вого  использования. П овторное  

использование пластин не допускается.

• Если п о сто р о н н и й  м атериал  (тверды й или ж и д ки й ) вступает в ко н та кт  с 
внутренним и ком понентам и аппарата стерильной сварки тр уб о к TSCD -И . то  

возможен отказ системы. При возникновении тако й  ситуации ап п а р ат  необ ход им о  

передать на обслуживание сертиф ицированной рем он тн ой  службе.

• Хотя ап парат стерильного запаивания труб ок T S D C M I представляет собой  

достаточно н адеж но е электром еханическое устройство, не роняйте е го  и не 

д о пускай те  неум елого обращ ения и \и л и  неум елого  об ращ ения , так как это может  
привести к возникновению  электрических или м ехан ических неисправностей.

• Часть пластины может выступать из ремонтны х отверстий, предназначенны х  

для удаления закл иненной пластины. Не касайтесь отверстий отверстий, так  как  

пластина м ож ет повредить вам пальцы.

» Использованное рем онтное приспособление, пред назн аченн ое для удаления  

закл ин ен но й  пластины, рассматривается как биологически  оп асное , поэтом у оно  

дол ж но быть д езинф ицировано при пом ощ и м ед и ц и н с ко го  спирта или раствора  

хл о р гекс и д и н а  гл ю кон ата кон ц ен тр ац и ей  не более 5%.

4 .2  Х р а н е н и е

А  В Н И М А Н И Е  * В х о д е  хранения не подвергайте ап парат воздействию высоких тем ператур или
влажности. С м отрите раздел 1.2 “Техн ические условия” (р . 4 ).

• Не хр ан ите ап парат в местах подверженны х вибрациям, высокой запы лённости, 

воздействию агрессивны х газов.

» Д лительное воздействие ультраф иолетового излучения м о ж ет приводить к 

обесцвечиванию  внеш них поверхностей
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4 .3  П р о ц е д у р ы  о ч и с тки

Конструкция ап парата  стерильной сварки трубок TSCD®-II предусм атривает миним альное обсл у

живание. А п п ар ат T S C D *'-II долж ен  всегда содержаться в чистоте. П оверхности аппарата  м огут  

очищаться при пом ощ и влажной тряпки и нейтрального м ою щ его средства.

А  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ •  Выключите переклю чатель "POWER" и отсты куйте ш нур питания от розетки  АС.

♦ При выполнении чистки TSC D ® -II, следите за тем , чтобы чистящ ие ж ид кости  не 

попадали внутрь аппарата. Если это происход ит, то  ап парат не эксплуатируйте.

• Если на внутренние ком поненты  аппарата попадает ж идкость  (кровь, продукты  

крови, раствор для чистки или другая жидкость), то для очистки и обслуживания  
необ ход им о обратиться к специализированной ор ган и зац ии .

А  ВНИМАНИЕ » Вы трите поверхность  TSCD®—II м ягкой  ткан ью , см о ченн ой  м ед и ц и н с ки м  

сп иртом , мягким моющим средством или раствором хл о р гекс и д и н а гл ю ко н а та  

ко н ц ен тр ац и и  менее 0.5%. Не следует использовать абразивны е растворы или 

о р ган ические растворители.

• Вытрите поверхность T S C D *-II ватным там поном , смоченным менее, чем 0 .5 % - 
раствором х л о р гекс и д и н а -гл ю ко н ата .

• О чистите ремонтны е отверстия, предназначенны е для удаления закл иненной  

пластины, при пом ощ и ватного там пона, см оченного  м ед ицинским  спиртом, 
м я гки м  м ою щ им  средством  или раствором  х л о р ге к с и д и н а  гл ю ко н ата  

ко н ц ен тр ац и и  не более 5%. Не следует использовать абразивны е растворы или 

о р ган ические растворители.

4.4 Периодическое обслуживание

А  ВНИМАНИЕ » Для обеспечения надежной безаварийной работы TSCD -II необ ход им о проводить  

техн и ческое  обслуживание аппарата один раз в двенадцать месяцев и после 

каж ды х 2 0 ,0 0 0  использованных пластин.

» Если ап парат TSC D ® -II уронить, то необход им о выполнять техническое  

обслуживание, даж е если нет явных признаков повреж дения.

« Для выполнения техн и ческого  обслуживания, обратитесь к ком пан ии  TERUMO.
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ПРОЦЕДУРЫ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ АППАРАТА
П р о ч ти те  р а зд ел  "ВАЖНАЯ ИНФОРМАЦИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ" и раздел 4 . О бщ ие  

пред уп реж д ен ия  и замечания.

5 .1  Б л о к -с х е м а  р а б о ты  а п п а р а т а  *

! 1 Включите аппарат TSCD®-II

________________В Совместите зажимы 
(нажмите переключатель "Reset")1

Установите трубки в зажимы

_  . . .

Одновременно закройте оба зажима

L Начните сваривание 
(нажмите переключатель “STAR 1")

....................................................................................................................................................................

Прочтите штрих-код (опция)”

Завершение сваривания

...
Проверка сваривания

 ̂ для следую щ его сваривания j

* Ш тр и х-ко д ы  м ожно считывать до или в течение сваривания

5 1.1 Монтаж системы

1. П о д с о е д и н и те  си стем у к и сто ч н и ку  питания. 
(П одклю чите ш нур источника питания к гнезду АС 

на задней  панели ап п ар ата  TSC D ‘9~II, а затем к 

заземленной розетке п ерем ен ного  то ка  или к T S C D ’ IS) 

(см отрите рис. 7).
2 . Для подклю чения TSCD®IS к аппарату стерильной  

сварки тр у б о к  TSCD®—II вним ательно п рочтите  

и н с тр у кц и и  по э кс п л у а та ц и и  на TSCD®IS и 

подсоед ините кабель связи к вилке RS232 на задней  

панели TSC D ® -II (см отрите рис. 7).

3. О ткр о й те  кры ш ку. Кр ы ш ка л е гко  снимается (См. 

раздел 5 .4  “Съемная кры ш ка").

4 . П ереведите переклю чатель "POWER” в полож ение  

ON (см отрите рис. 8). При включении T S C D ® -il 

загорается экран  ж и д ко кр истал л и ческо го  дисплея  

(LCD), запускается сам оконтроль системы и прозву

чат 3 сигнала в том  случае, если ап парат работает  

норм ально (при  использовании аппарата TS C D -IS  

прозвучит 4  сигнал а). Д ержатель пластины предвари

тельно разогревается до 70°С  для сокращ ения време

ни запаивания (См. рисунок 9).

переключатель шнур источника разъем RS232 
POWER питания

Рис. 7

A N A M M A
ЕЛ ЕГХ01
I Y T T H M A T O I

Рис. 8
11И
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тттш
p t

5. Во время разогрева части держателя пластины на 

д испл ее  появляется инф орм ация о техн и чес ко м  

обслуживании ап парата. Каж дое сообщ ение меняется 

через 3 -секу н д н ы е интервалы.

6. После инф о рм ации  о техн и ч ес ко м  обслуживании  

дисплей показы вает тем п ературу держателя пластины  

с ш агом К о гд а  тем п ература  держателя пластины  

д о сти гает 7 0 °С , звучит сигнал , и TSCD®-II готов к 

работе.

7. Установите кассету пластин (См. раздел 5 .2  “Замена 
кассеты пластин" (стр .14 )).

А  В Н И М А Н И Е  ♦ Не з а го р а ж и в а й т е  в ен ти л я то р , 
располож енны й в задней  части (См. 
рисунок 10).

/ К ЗАМЕЧАНИЕ » Если ж и д ко кр ис та л л и че ски й  дисплей  

не загорел ся, то выключите прибор, 
о т с о е д и н и т е  кабель п е р е м е н н о го  

т о ка  о т  эл ектр осети  и проверьте  

п ред охр ан и тел и .

« М и га н и е  си гн ал ь но й  лампы или 

н еп р ер ы в н ы й  зум м е р  о зн а ч а е т  

н еисп равн ость  системы . Выключите 

а п п а р а т  и обратитесь  к ком пан ии  

TERUMO для выполнения обслуживания.

Рис. 9

Serial No. 
00000002

4

4 т
Next Service 
0 3 /1 5 /2 0 0 5

4 т
IS Communication 
ON

4 т
Soft Version 
SOOOOO

Номер сс-рии

О б щ е е  число ( Варок пек ле 
п о с л е д н е го  оиче< к о го  
обе" ккли-им

Кол ич<м л *о tbapofc д о  
с л е д ую щ е го  те хничес к о го  
$ 6 ся уж и к ан и «

Р е к о м е н д а ц и и  о дате 
с я е д ую щ е го  т е хн и ч е с к о го  
о&слунгилани»

С.к й л ь  с ком пь ю те р о м  
п р и  посре д сгд е 
T S C D '- I S

Вере и й  п р о г  рам  м но го
обеспечений

• если кассета для пластин в держателе  

пустая, то  наж м ите кн о п ку  “EJECT", 

вытащите старую кассету и замените  

ее на новую (С м отрите раздел 5.2  

“Замена кассеты пластин" (р. 14)).

•  Для разогрева держателя пластины при 

ком натн ой  тем п ературе  потребуется  

приблизительно 3 минуты.

5.1.2 Совмещение зажимов

1. Нажм ите кн о п ку  “RESET".

А  ВНИМАНИЕ • К н о п ка  “RESET” не работает во время 
разогрева держателя пластины.

• П р о и сх о д и т  совмещ ение левого зажим а с правым. О д но вр ем енн о  проводится  

зам ена пластины.

•  С овм ещ ение зажимов не производится, если они уже совмещ ены .

Д  ЗАМЕЧАНИЕ » При нажатии кнопки  “RESET” при блокированны х заж им ах п р о и с хо д и т  активация  

зуммера, и на дисплее загорается “OPEN CLAMP". С овм ещ ение зажимов не 

производится до тех пор, пока не будут открыты оба заж им а и удалены трубки  из 

пазов.

« Нельзя нажимать кн о п ку  “RESET" с целью совмещ ения зажимов, если трубки  еще 

находятся в пазах для трубок.
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5.1.3 Замена трубки

1. Разместите труб ки  в пазах.

/ N  ЗАМЕЧАНИЕ Р азм ер  т р у б к и  Внешний диам етр: 3 .9  -  4 .5  мм

В нутренний диам етр: 2 . 9 - 3 . 1  мм 

М а те р и а л  поливинилхлорид

А  ВНИМАНИЕ • Используйте только указанную  выше трубку.

•  Не используйте эту систему для сваривания двух отрезков тр уб ки , из которы х один  
или оба имею т слиш ком малую длину. Если установленная в пазы зажим а трубка  

не вы ходит за пределы зажимов или если м еш ок находится в тако й  позиции, 
которая бы затрудняла движ ение зажима, то прочность со ед инительного  шва 
м о ж ет быть плохой, что приведет к утечке.

2. Полностью закр о й те  кры ш ки зажима.

А  ВНИМАНИЕ •  Если кр ы ш ки  заж и м а  закры ты  

не полностью , то в ходе процесса  

сваривания они м о гут открыться, что 

привод ит к недостаточной прочности  

сварки.

• Не д о тр аги в а й тес ь  пальцами до  

о тм ечен но й  части, потом у что она  

горячая (См. рисунок 11).

5.1.4 Начало цикла сваривания

1. Н ажм ите кн о п ку  “START”. После нажатия кнопки “START" включается вентилятор, поглощ аю щ ий  

дым, а на жидкокристаллическом  дисплее загорается “НАГРЕВ ПЛАСТИНЫ ". После то го , как  

пластина разогрета до заданной температуры , на дисплее загорается "ИДЕТ СВАРИВАНИЕ", и 

начинается процесс сваривания. Через определенное время загорается “ИДЕТ ОХЛАЖДЕНИЕ", 
звучит зуммер, останавливается вентилятор. Цикл сваривания заверш ен.

А  ВНИМАНИЕ •  После начала цикла сваривания не прикасайтесь к заж им ам , так  как это может  

остановить процесс сваривания.

•  При наж атии кн о п ки  "START" п роисход ит блокирование зажимов д о завершения  

цикла сваривания. Не откры вайте зажимы до окончания сварки.

• Не тяните труб ку в ходе сваривания.

• Если после нажатия кн оп ки  ‘‘START" на дисплее загорелось “ДЕФЕКТ П Л А С Т И Н ', 
то  наж м ите кн о п ку  “RESET” для то го , чтобы выключить сигнал  тревоги . После 

этого  опять нажм ите кн о п ку  “RESET”, чтобы провести зам ену пластины.

2. О ткры вание кры ш ек заж им а. Если на дисплее загорается “ОКО НЧ А Н ИЕ СВАРКИ” и звучит зуммер, 

о ткр ойте кры ш ки зажимов и выньте трубки из обоих пазов.

Д  ВНИМАНИЕ . Обычно цикл сваривания завершается через 14  секунд  после нажатия кнопки  

“START”.
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5.1.5 Проверка качества швов

1. Вращайте сваренную  труб ку  на 3 6 0 °  и визуально 

проверяйте точность совмещ ения внеш них диаметров  

двух свариваем ы х тр уб о к  на п р е д м е т  ровности  

соединения.

2. Сравните ваш шов со швами, представленны ми на 

рис. 12. В идеальном случае вы не должны видеть 

погреш ностей  совмещ ения (вид А), но и з -за  различия 
д о пусти м ы х внеш н их д иа м етр о в  двух секций  

трубки м ож ет создаваться впечатление не полного  

совм ещ ения. Это допустим о. Вид В представляет  

собой неудовлетворительное совмещ ение, которое  

м ожет быть неприемлемы м. Если трубки  не могут  

быть совмещены повторно (вид В ), то  это указывает 

на необходим ость рем онта.

/ \  ВНИМАНИЕ • Не совм ещ енны е швы невозм ож но  

заварить герм етично. Предполагается, 
что п р о д у к т  крови подвергался  

воздействию воздуха и, следовательно, 
соответственно н ео б хо д и м о  менять 

срок го дности  продукта.

■ Е Е В ^ Е Е З -

0 Г  в

« и д  А  Д о п у с к а е т с я

I  • о

в и д  В Н е  д о п у с к а е т с я

Р и с  1 2

5.1.6 Вскрытие шва

Возьмите сваренную  тр уб ку  в руки так, чтобы плоская 

сторона сварки была обращ ена вверх. Вскройте шов, 

сдавливая или скатывая труб ку до тех пор, пока не будет 

откры т т р а кт  ж ид кости  (см отрите рис. 13).

5,2 З ам ен а кассеты  с п л ас ти н ам и

1. У бед итесь , что а п п а р ат  в текущ и й  м о м ен т не 

производит замену пластины.

2. Н ажм ите кн о п ку  “EJECT" (смотрите рис И ) .  Удаленны й  
кон ец  кассеты выскочит настолько, что его  можно  

взять рукой и вытащить из отсека.

3. Вставьте новую кассету таким  образом , чтобы этикетка  

была сверху и об ращ ен а к опер атору , вставляющему 

кассету. Введите металлический язычок с передней  

стороны  о тсе ка  в угл уб л ение с п ер е д н его  края

кассеты.

4 . Н ажим айте ил задний край кассеты до тех пор, пока  

она не станет на место со щ елчком. Рис. 14
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■

5.3 Установка подставки для контейнеров для крови

1. У подставки для контейнеров для крови имеются два 

крю чка -  по од н о м у с каж дой  стороны . О сторожно  

вставьте крю ч ки  в соответствую щ ие захваты на 

TSCD®—II (См. рисуно к 15).

А  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ •  НЕ П О Д Н И М А Й ТЕ  АППАРАТ, ДЕРЖАСЬ 

ЗА ПО ДС ТА В КИ.

» Н е п е р е в о зи т е  T S C D ® -II со  

см о нтиро ван ны м и подставкам и  для 

контейнеров для крови.

* О стор ож но положите кон тейнер  для 
крови на подставку. Не бросайте его  

на подставку.

• Каж дая п од став ка  вы держивает до  

2 0 N . Если есть опасность повреждения  

подставки от соуд арении, то ее можно  

снять.

2. Для то го , чтобы снять подставку, потяните ее вверх 

(См. рисуно к 16 ).

15И
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1

5.4 Съемная крышка

1. После откры тия кры ш ки ее м ожно снять, нажав на нее 

от себя (См. рисунок 17).

2 . Для то го , чтобы заново установить кры ш ку, опустите  

ее, удерживая в вертикальном полож ении, на гнезда  

дверны х петель, расположенны е сверху на задней  

стороне TSCD®—И (См. рисунок 18).

Ж  ВНИМАНИЕ • Н е п о д м о е т е  о б о р у д о в а н и е ,
чувствительное к сильному м агнитном у  

полю , б л и зко , бл и зко  к частям  
TSCD -И , на кото ры х установлены  

магниты  (См. рисунок 19),

16
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5.5 Утилизация пластин

1. Вытащите кор об ку  для использованных пластин из 

TSC D ® -II, потянув за нее (См. рисунок 2 0 ).

/ f \  ВНИМАНИЕ •  Удалите ко р о б ку  для использованных
пластин сразу п осл етого , как на дисплее  

заго р ел о сь  “О СВОБО ДИТЬ КОРОБ’’ 

(ко р о б ка  для использованных пластин  

полна). Замена пластин невозможна  

до тех  пор, п ока  не будет опорож нена  

кор об ка  для использованных пластин.

• К о р о б ку  для пластин можно удалить  

в лю бое время, даж е если она еще 

не пол на. Проверьте, что TSC D ® -II 

не производ ит зам ену пластины во 

время удаления неполной коробки  для 

использованных пластин.

Р и с . 2 0

2 . Удалите использованные пластины , открыв и опорожнив кор об ку  для использованны х пластин.

3. Вставьте ко р о б ку  для использованных пластин.

/ \  ВНИМАНИЕ •  К о р о б ка  для использованных пластин TSC D ® -li с об еих сторон оснащ ена
ф отосенсорами для определения уровня заполнения ко р о б ки . Нельзя блокировать  

два отверстия на короб ке для использованных пластин.

« Убедитесь в том , что вы правильно вставили ко р о б ку  для пластин в T S C D '- II .  Если 

ко р о б ка  для использованных пластин вставлена неправильно, то  м ож ет произойти  

закл инивание пластин или неправильное определ ение ее заполнения.

5 .6  П р о ц е д у р а  ч и с тки

Конструкция ап парата  стерильной сварки труб ок TS C D *~ II пред усм атрива

ет минимальное обслуживание. А ппарат TSCD': - I I  должен всегда содержаться в чисто
те П оверхности  ап парата м огут очищаться при пом ощ и влажной тряпки  и нейтрального  

м ою щ его средства или д езин ф ицир ую щ его  средства, как , н апр им ер , м ед и ц и н с ко го  спирта или 

водного раствора х л о р гекс и д и и  глю коната,

1 . Выключите переклю чатель “POWER" и отклю чите ш нур питания от розетки  АС.

2. О чистите поверхности аппарата при пом ощ и влажной тряпки и нейтрал ьного  м о ю щ его средства  

или д ези н ф и ци р ую щ его  средства, как, наприм ер, м е д и ц и н с ко го  спирта или вод ного  раствора  

хлоргексидии глю коната.

3. О чистите зажимы  при пом ощ и ватного  там пона, см оченного  м ед ицинским  спиртом  или водным  

раствором х л о р гекс ид и и  глю коната.

4, Очистите рем онтны е отверстия, предназначенны е для удаления закл ин ен но й  пластины, при  

пом ощ и ватно го  там п он а, см оченного  м ед ицинским  спиртом , мягким  м ою щ им средством или 

раствором хл о р гекс ид и н а  глю коната ко н цен тр ации  не более 5%.

При ути л и зац и и  использованны х пластин сл ед уйте р е гл ам ен тир ован ны м  

п р о ц е д у р а м  о б р ащ ен и я  с опасны м и б и о л о ги ч е с ки м и  п р о д у кт а м и . 
С использованны ми пластинами сл ед ует обращ аться, ка к  с потенциально  

инф ицированны м и.

• П овторное использование пластин недопустим о.
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5 .7  З а м ен а  ф и л ь тр а  в о зд уха

Рекомендуется перио дически  проводить замену  

воздуш ного ф ильтра следую щ им способом:

1. Вытащите держатель с фильтром со д на TSCD®-!! и 

удалите фильтр из держателя (См. рисунок 21 ).

2. Установите новый воздушный фильтр держатель (См. 
рисунок 22 ).

д  ВНИМАНИЕ • Осторожноустановитеновы йвоздуш ны й  
фильтр, не сгибая его  и не позволяя ему 

выскользнуть из держателя.

3. Вставьте кор об ку  с фильтром в TSCD®-II.

Д й М Ё Й Ш Ш  » Если TS C D ® -II при работе им еет  

п о в ы ш е н н о е  д ы м о о б р а з о в а н и е , 

зам ените воздушный фильтр.

♦ Р еком ендуется заменять воздушный  

фильтр после кажды х 2 0 0 0  сварок или 

раз в месяц.

• Новые воздуш ны е фильтры и /и л и  

более п о д р о б н ую  инф орм ацию  о 

зам ене фильтров можно получить у 

сотрудников T e ru m o .

Д е р ж а т е л ь  ф и л ь т р а ;

^ ......, / p g  / ~ г
1 _ Г

_ п _  '• . _ п _ ....... .....__' 5_________ :--------1 I---  '-------------------
..'■__, ' ■

З а ж и м ы  В о з д у ш н ы й  ф и л ь т р

Р и с . 2 2

5.8 Режим установки параметров

К о гд а на дисплее появится знак “S", можно выбирать 
режим установки параметров путем нажатия кнопки  

“START" в течение 2 секунд . Параметры  можно изменять 

при помощ и кн о п о к “START" и "RESET".

5.8.1 Язык

ADVANCE WAFER а
PRESS RESET

S ta rt SETTING MODE? 
S ta rt: YES Reset: NO

Выберите язык

1. Нажм ите кн о п ку  “RESET”, после чего на экране дисплея  

загорится “Language" (язык). Н а экране дисплея будет  

указан уже установленны й язык.

1. Language  
0. E n g lish

2. Язык можно изменить при помощ и кнопки  “START" 

(возможен выбор сл едую щ их языков: англ ийский, 

ф ран цузский , н ем ец ки й , испанский , итальянский, 
го л л а н д с ки й , ш в е д ски й , д а тс ки й , н о рвеж ский , 

ф инский, португальский и греческий).

18
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5 .8 .2  Г ро м кость  зум м е р а .

С ущ ествует 8 уровней гром кости  зуммера.

1. Н аж им айте кн о п ку  “RESET” до тех  пор, п ока “B uzzer 

V o lu m e ” (гр о м ко сть  зум м ера) не высветится на 

экране дисплея. На д исплее указана установленная  
гром кость зум м ера.

2. Громкость зум м ера м ожно изменить при помощ и  

кн о п ки  “START".

5 .8 .3  Формат данных

Выберите европейский или ам ерикан ский  ф ормат.

1. Н аж им айте кн о п ку  “RESET" до  тех пор, пока на 

экране дисплея не появится “D ata C onfiguration"

(конф игурация д анны х). На экране дисплея указана  

установленная конф игурация данны х.

2. Ф ормат данны х м ожно изменить при помощ и кнопки  

“START”.

5 .8 .4  Активация информационной системы

Выберите п од соед и нени е  инф орм ационной системы

(ИС) T e ru m o .

1. Н аж им айте кн о п ку  “RESET”’ д о  тех  пор, п ока на экране  

дисплея не появится “IS co nn ection” (под соединение  

ИС). На экране дисплея указан установленный статус 

активации ИС.

2. Статус активации ИС м ожно изменить, используя 

кн о п ку  “START”.

Д  ЗАМЕЧАНИЕ • При изм енении парам етра активации ИС необ ход им о выключить и заново включить  

оборудование . Выключите электропитание после вы хода из реж им а установки  

парам етра и заново включите его.

5 .8 .5  Счетчик запаиваний

Проверьте или заново установите счетчик запаиваний.

1. Н аж им айте кн о п ку  “RESET" до тех пор. пока на экране  
д и с п л е я  н е  появится "C oun ter R e s e t "  (установка  

счетчика). На э кр а н е  д исплея указано  текущ ее  

показание счетчика запаиваний.

2. Заново установите счетчик сварок нажатием кн о п ки  

“S T A R T  в течение 2 секунд .

5.8.G В ы ход из р е ж и м а  у с та н о в ки  п ар а м етр о в

1. Н ажм ите кн о п ку  “RESET"; на экране дисплея должно  

загореться “Exit SETTING MODE?” (Хотите выйти из 

Режима установки параметров?).

2, Н аж м ите кн о п ку  "START”, чтобы сохранить все 

параметры и выйти из Режима установки параметров.

5. Counter Reset 
00000019

Exit SETTING MODE? 
Start: Yes Reset: No

19

4. IS connection 
ON

3. Date Configuration 
1: MM/DD/YYYY

2 Buzzer Volume
M  > > >  [ + ]
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S.9 У с т а н о в ка  р е м о н тн о го  п р и с п о с о б л е н и я , п р е д н а з н а ч е н н о го  для устранения заклинивания 
пластины

В коробке с ап паратом  TSCD®—II находятся вставляемое 

крепеж ное средство и крепеж но е средство в виде 

липкой ленты (См. Рис. 2В). Установите ремонтное  

приспособление, пред назначенное для удаления  

закл иненной пластины, на ап п а р ат  TSCD®—И согласно  

ниж еследую щ ем у описанию  (в противном случае оно  
может потеряться).

1. У становите вставляемое кр е п е ж н о е  средство в 
рем онтное приспособление, п ред назначенное для 

удаления закл ин ен но й  пластины, таким  образом, 
чтобы оно находилось м еж ду выступающими частями 

приспособления (См. Рис. 24 ).

Ремонтное
приспособление,
п р е д н а з н а ч е н н о е
для удаления
з а к л и н е н н о й
п л а с т и н ы

Крепе* кос с р с 1  
п р и к р е п л е н и я  к 

поверхности 
(вставляемое)

Крепежное средство 
для прикрепления к 
поверхности 
(липкая лента)

Р и с . 2 3

/ К  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ • У д о с то в е р ь те с ь  в правил ьном  
напр авл ении  кр е п е ж н о го  средства  

по отнош ению  к приспособлению , в 

противном случае оно не прикрепится  

к приспособлению .

2. П р и кр е п и те  п р ед н а зн аче н н ую  для крепления на 

поверхности липкую  л енту в таком  месте, где она не 

будет мешать вам при работе с аппаратом  TSCD® -II. 
П еред  тем , как прикрепить  предназначенную  для 

крепления на поверхности липкую  л енту, поверхность  

следует протереть м ед ицинским  спиртом и дать ей 

до кон ца  высохнуть. Прикреплять следует прочно, 
чтобы меж ду л ипкой поверхностью  ленты и аппаратом  

T S C D ”-И не было зазоров.

/ К  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ « Не прикрепл яйте крепеж ное средство  

к к о р о б к е  для использования  

пластин, зажимам , корпусу фильтра, 
к кн о п кам  “START”, "RESET", "EJECT”, 
к и н д и като р н о й  лампе “ALARM' или к 

задней  панели TSCD -И  (См. Рис. 1 4  

и 21).

3. У с та н о в и те  р е м о н т н о е  п р и с п о с о б л е н и е , 
пред назначенное для устранения заклинивания  

пластины (вместе с крепежны м  средством, 
предназначенным для прикрепления к поверхности), 

к крепежной липкой ленте на аппарате TSCD®-II.
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ПОИСК И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
6.1 Подсказки на экране дисплея

В д анн ом  разделе собрана инф ормация, предназначенная в помощ ь операторам  для 
проведения сваривания и обнаруж ения неисправностей в TSCD®—II. Следуя под сказкам  на экране  
ж ид ко кр истал л и ческо го  дисплея, операторы  см огут понять, на какой  стадии процесса сваривания  
они находятся, а такж е  выполнить элементарны е действия по обнаруж ению  неисправностей. 
Если после выполнения реком ендованны х действий, приведенны х ниж е, проблем а не устранена, 
обратитесь в T e ru m o  для проведения техн и ческого  обслуживания.

ПОДСКАЗКИ НА ЭКРАНЕ ДИСПЛЕЯ

Н о м е р С о с т о я н и е Н е о б х о д и м о е  д е й с т в и е

1 P O W E R  O N 3  л ек? р о и т  а н и е  8 к я  н х е  н о . П о д о ж д и т е  и з м е н е н и я  э к р а н а  д и с п л е я .

2 S Y S T E M  C H E C K П р о в е р к а  с и с т е м ы  T S C D ^ - ц . П о д о ж д и т е  и з м е н е н и я  э к р а н а  д и с п л е я .

3 H O L D E R  W A R M  U P  
* * * * *

Д е р ж а т е л ь  п л а с т и н  р а з о г р е в а е т с я . П о д о ж д и т е  и з м е н е н и я  э к р а н а  д и с п л е я .

4 A L I G N  C L A M P  
O P E N  C L A M P

З а ж и м  з а к р ы т и  н е  с о в м е щ е н  с о  

в т о р ы м  з а ж и м о м .
О т к р о й т е  з а ж и м  и у д а л и т е  т р у б к и .

5 A L I G N  C L A M P  
P R E S S  R E S E T

З а ж и м  н е  с о в м е щ е н . Н а ж м и т е  к н о п к у  “ R e s e t " , ч т о б ы  п р о в е с т и  
с о в м е щ е н и е  з а ж и м а .

6 C L A M P  A L I G N I N G З а ж и м  п е р е м е щ а е т с я  в и с х о д н о е  
п о л о ж е н и е .

П о д о ж д и т е  и з м е н е н и я  э к р а н а  д и с п л е я .

7 A D V A N C I N G  W A F E R Н о в а я  п л а с т и н а  а в т о м а т и ч е с к и  
п о д а е т с я  н а  п о з и ц и ю  с в а р к и .

П о д о ж д и т е  и з м е н е н и я  э к р а н а  д и с п л е я .

8 D I S P O S A L  B O X  F U L L  
D I S C A R D  W A F E R S

К о р о б к а  д л я  и с п о л ь з о в а н н ы х  
п л а с т и н  п о л н а .

У д а л и т е  и с п о л ь з о в а н н ы е  п л а с т и н ы  и 
н а ж м и т е  к н о п к у  “ R e s e t ” .

9 C A S S E T T E  E M P T Y  
I N S T A L L  C A S S E T T E

К а с с е т а  п л а с т и н  л и б о  п у с т а , л и б о  н е  
у с т а н о в л е н а .

У с т а н о в и т е  н о в у ю  к а с с е т у  п л а с т и н .

1 0 P L A C E  T U B I N G  
O P E N  C L A M P

З а ж и м  все е щ е  з а к р ы т ; с л е д у е т  
у с т а н о в и т ь  т р у б к и .

О т к р о й т е  з а ж и м  и у с т а н о в и т е  т р у б к и .

1 1 P L A C E  T U B I N G  
C L O S E  C L A M P

З а ж и м  о т к р ы т ; с л е д у е т  у с т а н о в и т ь  
т р у б к и .

У с т а н о в и т е  т р у б к и  и з а к р о й т е  з а ж и м .

1 2 W E L D I N G  
P R E S S  S T A R T

А п п а р а т  г о т о в  н а ч а т ь  п р о ц е с с  
с в а р и в а н и я .

Н а ж м и т е  к н о п к у  “ S t a r t ” , ч т о б ы  н а ч а т ь  
п р о ц е с с  с в а р и в а н и я .

1 3 H E A T I N G  W A F E R Р а з о г р е в а н и е  п л а с т и н ы  д о  
т е м п е р а т у р ы  с в а р к и .

П о д о ж д и т е  и з м е н е н и я  э к р а н а  д и с п л е я .

1 4 W E L D I N G П р о ц е с с  с в а р и в а н и я . П о д о ж д и  и * и з м е н е н и я  э к р а н а  д и с п л е я .

1 5 C O O L I N G В р е м я , н е о б х о д и м о е  д ля 
о х л а ж д е н и я  ш в а .

П о д о ж д и т е  и з м е н е н и я  э к р а н а  д и с п л е я .

1 6 W E L D  C O M P L E T E  
O P E N  C L A M P

П р о ц е с с  с в а р и в а н и я  з а в е р ш е н . О т к р о й т е  з а ж и м  и у д а л и т е  с в а р е н н ы е  
т р у б к и  и  о т р е з к и  т р у б о к .

1 7 O P E R A T I N G  1 Ш Р  
O U T  O F  R A N G E

А п п а р а т  T S C D  -II н е  м о ж е т 
с т а б и л и з и р о в а т ь  т е м п е р а т у р у  
с в а р и в а н и я , п о т о м у  ч т о  
о н а  н а х о д и т с я  в н е  е г о  
р е  к о м е  и д О В а  н н о г  о  р а б о ч е г  о  
д и а п а з о н а .

С о д е р ж и т е  E S C D  в п р е д е л а х  
р е к о м е н д у е м о г о  р а б о ч е г о  д и а п а з о н а  
Н Г  С 4 0 ~ С , S C r f -  \ 0 А  Ь .

1 8 W A F  E R  J A M  
P R E S S  R E S E T

П л а с т и н у  з а к л и н и л о . С м . Р а з д е л  6 .3
“ П р о ц е д у р а  у с .г р а н е н и я  л и м о н н о й
п л а с т и н ы ” .

1 9 D E F E C T I V E  W A F E R  1  
P R E S S  R E S E T

С в а р к а  с и с п о л ь з о в а н н о й  п л а с т и н о й . Н а ж м и т е  о д и н  р а з  к н о п к у  “ R e s e t " , ч т о б ы  
у с т р а н и т ь  о ш и б к у . Н а ж м и т е  “ R e s e t ” е щ е  
р а з , ч т о б ы  з а м е н и т ь  и с п о л ь з о в а н н у ю  
п л а с т и н у .

1 20
D E F E C T I V E  W A F E R  2 

| P R E S S  R E S E T
С в а р к а  с н е п р а в и л ь н о й  п л а с т и н о й , 
н е  я в л я ю щ е й с я  п л а с т и н о й  T S C D ® .

I  .... .........................................

Н а ж м и т е  о д и н  р а з  к н о п к у  “ R e s e t ” , ч т о б ы  
у с т р а н и т ь  о ш и б к у . У с т а н о в и т е  к а с с е т у  
п л а с т и н  T S C D * '  в о т с е к  и н а ж м и т е  д в а  р а з а  
“ R e s e t ” , ч т о б ы  з а м е н и т ь  п л а с т и н у  S C D .

21
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Н о м е р С о с т о я н и е Н е о б х о д и м о е  д е й с т в и е
2 1 D E F E C T I V E  W A F E R  3 

P R E S S  R E S E T
П л а с т и н а  в л а ж н а я  в о  в р е м я  
р а з о г р е в а  д о  т е м п е р а т у р ы  
с в а р и в а н и я .

Н а ж м и т е  о д и н  р а з  к н о п к у  " R e s e t " , ч т о б ы  у с т р а н и т ь  
о ш и б к у . Н а ж м и т е  е щ е  р а з  к н о п к у  “ R e s e t ” , ч т о б ы  
з а м е н и т ь  в л а ж н у ю  п л а с т и н у .

22 D E F E C T I V E  W A F E R  4 
P R E S S  R E S E T

А н о м а л ь н ы й  т о к  ч е р е з  
п л а с т и н у  в о  в р е м я  п р о ц е с с а  
р а з о г р е в а .

Н а ж м и т е  о д и н  р а з  к н о п к у  “ R e s e t ” , ч т о б ы  у с т р а н и т ь  
о ш и б к у . Н а ж м и т е  е щ е  р а з  " R e s e t " , ч т о б ы  з а м е н и т ь  
п л а с т и н у .

23 D E F E C T I V E  W A F E R  5 
P R E S S  R E S E T

А н о м а л ь н о е  н а п р я ж е н и е  во 
в р е м я  р а з о г р е в а  п л а с т и н ы .

Н а ж м и т е  о д и н  р а з  к н о п к у  “ R e s e t ” , ч т о б ы  у с т р а н и т ь  
о ш и б к у . Н а ж м и т е  е щ е  р а з  “ R e s e t " , ч т о б ы  з а м е н и т ь  
п л а с т и н у .

2 4 D E F E C T I V E  W A F E R  6 
P R E S S  R E S E T

И с х о д н о е  с о п р о т и в л е н и е  
п л а с т и н ы  з а п р е д е л а м и  
д и а п а з о н а .

Н а ж м и т е  о д и н  р а з  к н о п к у  “ R e s e t " , ч т о б ы  у с т р а н и т ь  
о ш и б к у . Н а ж м и т е  е щ е  р а з  “ R e s e t " , ч т о б ы  з а м е н и т ь  
п л а с т и н у .

2 5 D E F E C T I V E  W A F E R  7  
P R E S S  R E S E T

П о с т о я н н о  в ы с о к а я  м о щ н о с т ь  
н а г р е в а  п л а с т и н ы .

Н а ж м и т е  о д и н  р а з  к н о п к у  “ R e s e t " , ч т о б ы  у с т р а н и т ь  
о ш и б к у . Н а ж м и т е  е щ е  р а з  “ R e s e t ” , ч т о б ы  з а м е н и т ь  
п л а с т и н у .

26 D E F E C T I V E  W A F E R  8 
P R E S S  R E S E T

П о л о м к а  п л а с т и н ы . Н а ж м и т е  о д и н  р а з  к н о п к у  “ R e s e t ” , ч т о б ы  у с т р а н и т ь  
о ш и б к у . Н а ж м и т е  е щ е  р а з  “ R e s e t " , ч т о б ы  з а м е н и т ь  
п л а с т и н у .

2 7 W A F E R  J A M  
R E M O V E  W A F E R

П л а с т и н у  з а к л и н и л о  в 
п о з и ц и и  з а ж и м а .

С м . Р а з д е л  6 .3
“ П р о ц е д у р а  у с т р а н е н и я  з а к л и н е н н о й  п л а с т и н ы

2 8 I N S T A L L A T I O N  
C L O S E  C L A M P

В о с с т а н о в л е н и е  п о с л е  
з а к л и н и в а н и я  п л а с т и н ы .

З а к р о й т е  з аж и м ы  и н а ж м и т е  к н о п к у  “ R e s e t "  п о с л е  
т о г о , к а к  вы в ы н у л и  п л а с т и н у  из с е к ц и и  з а ж и м а .

2 9 A D V A N C E  W A F E R  
P R E S S  R E S E T

О т с у т с т в и е  п л а с т и н ы  и л и  
и с п о л ь з о в а н н а я  п л а с т и н а  н а  
п о з и ц и и  с в а р к и .

Н а ж м и т е  к н о п к у  “ R e s e t " , ч т о б ы  п о д а т ь  н о в у ю  
п л а с т и н у .

30 S T A R T  R E S T O R I N G  
P R E S S  R E S E T

В к л ю ч е н и е  э л е к т р о п и т а н и я  
п о с л е  е г о  о т к л ю ч е н и я  во 
в р е м я  о п е р а ц и и  с в а р и в а н и я

Н а ж м и т е  к н о п к у  “ R e s e t ” , ч т о б ы  з а н о в о  н а ч а т ь  с в а р к у .

3 1 R E S T O R  C O M P L E T E  
O P E N  C L A M P

З а в е р ш е н и е  в о с с т а н о в л е н и я  
п о с л е  о т к л ю ч е н и я .

О т к р о й т е  з а ж и м  и у д а л и т е  с в а р е н н ы е  т р у б к и  и 
о т р е з к и  т р у б о к  из з а ж и м а .

32 R e t r y  IS c o n n e c t i o n ?  
S T A R T : y e s  R e s e t :n o

П е р е з а п у с к  с в я з и  с И С . Н а ж м и т е  “ S t a r t ” , ч т о б ы  д а т ь  к о м а н д у , и л и  “ R e s e t ” 
ч т о б ы  о т к л ю ч и т ь  с в я з ь .

33 IS c o n n e c t i o n  
n o w  c o n n e c t i n g

П о в т о р  п е р е д а ч и  к о м а н д ы . П е р е з а п у с к  с в я з и .

ПОПРАВИМАЯ ОШИБКА
Следующие ош ибки можно исправить нажатием кнопки “RESET". Если после выполнения реком ендаций, 
приведенных в данной таблице, проблема не устранена, обратитесь в Teru m o для проведения  

технического обслуживания.

Н о м е р О б ъ я с н е н и е  п о д с к а з к и  н а  э к р а н е  
ж и д к о к р и с т а л л и ч е с к о г о  д и с п л е я

Д е й с т в и я  п о  п о д с к а з к е  н а
ж и д к о к р и с т а л л и ч е с к о м  д и с п л е е  ( к а к  с л е д у е т )

54 S E N S O R  E R R  О  
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : в к л ю ч е н  
(“ O n " )  з а ж и м  с о л е н о и д н о г о  с е н с о р а .

Н а ж м и т е  “ R e s e t " , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

35 S E N S O R  E R R  1 
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : в ы к л ю ч е н  
(“ O f f " )  з а ж и м  с о л е н о и д н о г о  с е н с о р а

Н а ж м и т е  “ R e s e t " , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

36 S E N S O R  E R R  2 
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : в ы к л ю ч е н  
(“ O f f ' )  з а ж и м  с о л е н о и д н о г о  с е н с о р а  
п р и  в к л ю ч е н н о м  з а ж и м е  с о л е н о и д а  
(“ O n " ) .

Н а ж м и т е  'R e s e t " , ч т о б ы  с б р о с и т ь  а и с х о д н о е  
с о с т о я н и е  Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  к 
f e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и е .

3 7 S E N S O R  E R R  3 
P R E S S  R E S E T

С е н с о р  к о р о б к и  д л я  и с п о л ь з о в а н н ы х  
п л а с т и н  о б р а щ е н  к с о л н ц у .

Н а ж м и т е  " R e s e t " , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д н и  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к и 1 с о б *  луж а т >нин

38 C A M  E R R  0 
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : к у л а ч о к  не 
м о ж е т  н а й т и  и с х о д н у ю  п о з и ц и ю  
п о с л е  т о г о ,  к а к  з а д а н о  в р а щ е н и е .

Н а ж м и т е  " R e s e t  ' ,  ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с  г р а н е н а , о б р а т и т е с ь  е 
l e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

39 C A M  E R R  1 
) P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а  к у л а ч о к  н е 
м о ж е т  п о к и н у т ь  и с х о д н у ю  п о з и ц и ю  
п о с л е  т о г о ,  к а к  з а д а н о  в р а щ е н и е .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

4 0 C A M  E R R  2 
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а  к у л а ч о к  н е 
м о ж е т  н а й т и  п о з и ц и ю  с в а р к и  п о с л е  
т о г о , к а к  з а д а н о  в р а щ е н и е .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ' ,  ч т о б ы  с б р о с и т ь  •  и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и и  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .И
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Н о м е р О б ъ я с н е н и е  п о д с к а з к и  н а  э к р а н е  
ж и д к о к р и с т а л л и ч е с к о г о  д и с п л е я

Д е й с т в и я  п о  п о д с к а з к е  н а  ж и д к о к р и с т а л л и ч е с к о м  
д и с п л е е  ( к а к  с л е д у е т )

4 1 С А М  ГКВ 3 
PRESS RESET

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : к у л а ч о к  н е  
м о ж е т  п о к и н у т ь  п о з и ц и ю  с в а р к и  
п о с л е  т о г о ,  к а к  з а д а н о  в р а щ е н и е .

Н д ж м ш р  'R es*» ", ч тобы  с б р о с и ть  в и с х о д н о е  
со стоя н и е . Если п р об л е м а  не  устр а н е н а , о б р а ти те сь  в 
T e ru m o  для п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о го  о б сл уж и в а н и я .

4 2 С АМ  ERR 4 
PRESS RESET

Т е хн и ч е ска я  пр об л е м а  ку л а ч о к  не 
м ож ет н а й ти  и с х о д н у ю  п о з и ц и ю  
посл е  т о го , к а к  за д а но  в ращ ение .

Н аж м ите  “ Reset** ч то б ы  сб р о си ть  в и с х о д н о е  
со стоя н и е . Ес л и  п р о б л е м а  не  устр а н е н а , о б р а ти те сь  в 
T e ru m o  для п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о го  о б сл уж и в а н и я .

4 3 C A M  E R R  5 
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : к у л а ч о к  н е  
м о ж е т  п о к и н у т ь  и с х о д н у ю  п о з и ц и ю  
п о с л е  т о г о ,  к а к  з а д а н о  в р а щ е н и е .

Н а ж м и т е  “ R e s e t " , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

4 4

- ... . д

C A M  E R R  6 
P R E S S  R E S E T

......... j

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : к у л а ч о к  н е 
м о ж е т  н а й т и  п о з и ц и ю  с в а р к и  п о с л е  
т о г о ,  к а к  з а д а н о  в р а щ е н и е .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

4 5 C A M  E R R  7  
P R E S S  R E S E T

Д е р ж а т е л ь  п л а с т и н  н е  м о ж е т  
д о с т и г н у т ь  п р е д е л ь н о й  в е р х н е й  
п о з и ц и и .

Н аж м ите  "R eset", ч то б ы  сб р о си ть  в и с х о д н о е  
со сто я н и е . Если п р о б л е м а  не  у с тр а н е н а , о б р а ти те сь  в 
T e ru m o  д л я  п р о в е д е н и я  те х н и ч е с ко г  о  о б сл уж и в а н и я .

4 6 RESET JAM 
ERR
PRESS RESET

Т е хни ч е ска я  пр об л е м а  ч ел н ок  с 
п л а с т и н о й  не  м ож ет возвратиться  
и и с х о д н о е  п о л о ж е н и е  и з -з а  
за кл и н и в а н и я  пл астины .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

4 7 E N C O D E R  E R R  
P R E S S  R E S E T

Т е хн и ч е ска я  пр об л е м а  ш аговы й  
эл е ктр о д в и га те л ь  и д а тч и к  
п о л о ж е н и я  не с и н х р о н и зо в а н ы .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

4 8 R E P L  W F  E R R  0 
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : с е н с о р  
и с х о д н о й  п о з и ц и и  п о - п р е ж н е м у  
а к т и в и р о в а н , к о г д а  ч е л н о к  с 
п л а с т и н о й  н а х о д и т с я  в п е р е д н е й  
п о з и ц и и .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

4 9 R E P L  W F  E R R  1 
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : с е н с о р  
п е р е д н е й  п о з и ц и и  н е  а к т и в и р у е т с я , 
к о г д а  ч е л н о к  с п л а с т и н о й  
н а х о д и т с я  в п е р е д н е й  п о з и ц и и .

Н аж м ите  “ R eset", ч то б ы  сб р о си ть  п и с х о д н о е  
со сто я н и е . Если п р о б л е м а  не у с т р а н е н а , о б р а ти те сь  в 
T e iu m o  для п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о го  о б сл уж и в а н и я .

f........5 0 ......... R E P L  W F  E R R  2 
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с ка я  проблем а : се нсор  
п е р е д н е й  п о з и ц и и  п о -п р е ж н е м у  
а кт и в и р о в а н , к о гд а  ч е л н о к  с 
п л а с т и н о й  н а х о д и тс я  в и с х о д н о й  
п о з и ц и и .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

5 1 R E P L  W F  E R R  3 
P R E S S  R E S E T

Т е х н и ч е с к а я  п р о б л е м а : с е н с о р  
и с х о д н о й  п о з и ц и и  н е  а к т и в и р у е т с я  
к о г д а  ч е л н о к  с п л а с т и н о й  
н а х о д и т с я  в и с х о д н о м  п о з и ц и и .

Н а ж м и т е  “ R e s e t " , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

5 2 C O M M  E R R  0 
P R E S S  R E S E T

П р о б л е м а  с в я з и : и н ф о р м а ц и о н н а я  
с и с т е м а  а к т и в и р о в а н а . Н е т  в о з в р а т а  
к а р е т к и .

Н а ж м и т е  " R e s e t " , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

53 C O M M  E R R  1 
P R E S S  R E S E T

П р о б л е м а  с в я з и : и н ф о р м а ц и о н н а я  
с и с т е м а  а к т и в и р о в а н а . Н е т  к о м а н д ы  
к а р е т к е .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” ,  ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

5 4 C O M M  E R R  2 
P R E S S  R E S E T

П р о б л е м а  с в я з и : и н ф о р м а ц и о н н а я  
с и с т е м а  а к т и в и р о в а н а . О ш и б к а  
р а з м е р а  д а н н ы х  к о м а н д ы  п р и е м а  
д а н н ы х  ( R X ) .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

5 5 C O M M  E R R  3 
P R E S S  R E S E T

П р о б л е м а  с в я з и : и н ф о р м а ц и о н н а я  
j с и с т е м а  а к т и в и р о в а н а . О т с у т с т в у е т  

з а п я т а я  п р и  п р и е м е  д а н н ы х  R X .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

5 6 C O M M  FRF 4 
PRESS RESET

П роблем а  < «язи и н ф о р м а ц и о н н а я  
сие гема а кти в и р о в а н а . О ш ибка  
ц и ф р о в о го  ко д а  п р и ем а  д а н н ы х  RX.

Н аж м ите  “ R eset", ч то б ы  сЬроси т»  в и с х о д н о е  
со стоя н и е . Если п р об л е м а  не  у с тр а н е н а , о б р а ти те сь  в 
le r u m o  для п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о го  о бсл уж и в ан и я .

5 7 C O M M  E R R  5 
P R E S S  R E S E T

П р о б л е м а  с в я з и : и н ф о р м а ц и о н н а я  
с и с т е м а  а к т и в и р о в а н а . О ш и б к а  
с в я з и .

Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

5 8 C O M M  ERR 6 
PRESS RESET

П роблем а связи  и н ф о р м а ц и о н н а я  
си сте м а  а кти в и р о в а н а . О ш и бка  
связи .

Н аж м ите  "R e se t” , ч то б ы  сб р о си ть  в и с х о д н о е  
со стоя н и е . Если п р о б л е м а  не устр а н е н а , о б р а ти те сь  в 
T e ru m o  дне  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о го  о б сл уж и в а н и я .

5 9 C O M M  E R R  7  
P R E S S  R E S E T

И м е е т с я  с в я з ь , п о л у ч а ю щ а я  
н е ш т а т н у ю  к о м а н д у  ( А В ) .

Н аж м ите  “ R eset", ч то б ы  с б р о с и ть  в и с х о д н о е  
со стоя н и е . Если пр об л е м а  не  устр а н е н а , о б р а ти те сь  н 
T e ru m o  для п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о го  о б сл уж и в ан и я .

6 0 C O M M  E R R  
T I M E  O U T  
P R E S S  R E S E T

Ис течение  л им ита  в рем ени  связи. Н а ж м и т е  “ R e s e t ” , ч т о б ы  с б р о с и т ь  в и с х о д н о е  
с о с т о я н и е . Е с л и  п р о б л е м а  н е  у с т р а н е н а , о б р а т и т е с ь  в 
T e r u m o  д л я  п р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

При возникновении эффектов, не включенные в данны й список, обратитесь, в T e ru m o  для проведения  

техн и ческо го  обслуживания.И
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6.2 Таблица по поиску и устранению неисправностей

В этом разделе сведена инф ормация, которая позволяет оператору реш ить множество общ их  

проблем. Если после выполнения р еком енд аций  в следую щ ей таблице, проблема не решается, то 

для выполнения техн и чес ко го  обслуживания необходим о обратиться в ком панию  TERUMO.

с и м п т о м ВОЗМОЖНАЯ
ПРИЧИНА

К О Р Р Е К Т И Р У Ю Щ И Е  Д Е Й С Т В И Я

Э к р а н  д и с п л е я  н е  
з а г о р а е т с я .

1 .  А п п а р а т  в ы к л ю ч е н . 1 .  В к л ю ч и т е  п е р е к л ю ч а т е л ь  “ P O W E R ' ' .
2 .  А п п а р а т  
о т с т ы к о в а н .

2 .  П р о в е р ь т е  с т ы к о в к у  ш н у р а  п и т а н и я  к  н а с т е н н о й  р о з е т к е  и к 
з а д н е й  п а н е л и  а п п а р а т а .

3 .  С л о м а н о  о с в е щ е н и е  
э к р а н а  д и с п л е я .

3 .  П р о в е р ь т е ,  ч т о  л е в ы й  з а ж и м  с о в м е щ е н  с  п р а в ы м  з а ж и м о м  
п о с л е  з а в е р ш е н и я  с в а р к и ,  н е в з и р а я  н е р а б о т а ю щ е е  о с в е щ е н и е  
э к р а н а  д и с п л е я .  П р о д о л ж а й т е  и с п о л ь з о в а т ь  а п п а р а т ,  н о  
о б р а т и т е с ь  к  к о м п а н и и  T E R U M O  д л я  в ы п о л н е н и я  о б с л у ж и в а н и я .

4 .  П е р е г о р е л и  
п р е д о х р а н и т е л и .

4 .  З а м е н и т е  п р е д о х р а н и т е л и .  В с л у ч а е  ч а с т о г о  п е р е г о р а н и я  
п р е д о х р а н и т е л е й  о б р а т и т е с ь  к к о м п а н и и  T E R U M O  д л я  
в ы п о л н е н и я  р е м о н т а .

Н е п р е р ы в н о  з в у ч и т  
г у д о к .

О т к а з  м е х а н и ч е с к о й  
с и с т е м ы .

О б р а т и т е с ь  к  к о м п а н и и  T E R U M O  д л я  в ы п о л н е н и я  о б с л у ж и в а н и я

В о  в р е м я  п р о ц е с с а  
с в а р к и  н а б л ю д а е т с я  
с л и ш к о м  г у с т о й  д ы м .

Б л о к и р о в а н  
в о з д у ш н ы й  ф и л ь т р .

З а м е н и т е  в о з д у ш н ы й  ф и л ь т р ,  С м о т р и т е  р а з д е л  5 . 7  “ з а м е н а  
в о з д у ш н о г о  ф и л ь т р а "  ( р .  1 8 ) .

С в а р е н н ы й  у ч а с т о к  
д а е т  т е ч ь .

Т р у б к и  н е  
с о в м е с т и л и с ь  п р и  
с о е д и н е н и и .

/ [ \  ВНИМАНИЕ Н а л и ч и е  т е ч и  п р е д п о л а г а е т ,  ч т о  в н у т р и  т р у б к а .

П р о в е р ь т е  р а з м е р ы  и с п о л ь з у е м ы х  т р у б о к .  С м о т р и т е  р а з д е л  1 . 2  
“ Т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е ”  ( р .  4 ) .

6.3 Процедура устранения заклиненной пластины

Когда на экране дисплея возникнет сообщение: “WAFER JAM REMOVE WAFER” (пластину заклинило, 
удалите пластину), или “WAFER JAM PRESS RESET” (пластину заклинило, нажмите кнопку RESET), вы 

должны убрать заклиненную  пластину при помощи ремонтного приспособления, предназначенного  

для удаления заклиненной пластины. Следуйте следующим инструкциям.

А  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ« Н икогда не вставляйте ремонтное приспособление, 
предназначенное для удаления заклиненной  

пластины, в ремонтные отверстия (как в переднее, 
так и в заднее) таким образом, чтобы оно было 

направлено в сторону задней панели аппарата  

T S C O --II (См. Рис.25), Это может привести к 
повреждениям внутренних компонентов аппарата и 

- в результате - к некачественной сварке.

1. Выньте трубку, если она находится в аппарате, из пазов 

зажимов.
2. Вставьте ремонтное приспособление, предназначенное для

устранения заклиненной пластины, в переднее ремонтное
отверстие, п ред назн аченн о е  для удаления заклиненной
пластины, аппарата ТS C O '- I I  и нажмите приспособление по 
направлению вниз таким  образом, чтобы расположенная внутри 

пластина попала в коробку для использованных пластин (См. 

Рис. 26).

А 1ЩУПИЗДЕНИЕ • Предназначенное для удаления заклиненной

пластины ремонтное приспособление вертикально 

вставляется в переднее ремонтное отверстие, 

предназначенное для удаления заклиненной

пластины.

Рис. 25

• Предназначенное для удаления заклиненной  

пластины ремонтное приспособление вставляется в 
направлении вперед под уклоном в расположенное 

сзади ремонтное отверстие, предназначенное для 

удаления заклиненной пластины.
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3. Подобны м образом , вставьте приспособление, предназначенное для удаления заклиненной  

пластины , в р асп ол ож ен но е сзади рем онтное отверстие ап п ар ата  T S C D M I и нажмите  

приспособление в направлении вперед под уклоном таким образом , чтобы расположенная  

внутри пластина попала в коробку для использованных пластин (См. Рис.27 ).

/ 1 \  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ • И спользованное рем он тн ое приспособление, 
предназначенное для удаления заклиненной пластины, 

рассматривается как биологически опасное, поэтому 

оно должно быть дезинфицировано при помощи  

медицинского спирта или раствором хлоргексидина  

глю коната концентрации не более 5%. После 

проведения дезинфекции возвратите приспособление, 

предназначенное для удаления заклиненной пластины, 

в исходное положение, чтобы оно не потерялось.

* Ремонтное приспособление, предназначенное для 

удаления заклиненной пластины, вериткальио  

вставляется в п ередн ее ремонтное отверстие, 
предназначенное для удаления заклиненной пластины.

■ Р ем онтное приспособление, пред назначенное  
для удаления заклиненной пластины, вставляется в 
направлении вперед под уклоном в расположенное 

сзади ремонтное отверстие, предназначенное для 

удаления заклиненной пластины.

» Не вставляйте никаких других приспособлений  

в ремонтны е отверстия, предназначенны е для 
удаления заклиненной пластины, кроме ремонтного  

приспособления, предназначенного для удаления 

заклиненной пластины.

* Не прим еняйте силу, устанавливая ремонтное  

приспособление, предназначенное для удаления  

заклиненной пластины, в ремонтные отверстия, 
предназначенные для удаления заклиненной пластины, 

гак как может повредится и ремонтное приспособление 

и сам аппарат T S C D M I.

. Если не удастся вытолкнуть заклиненной пластину в 

коробку для использованных пластин, не продолжайте 

процедуру и обратитесь в компанию Terum o для 

проведения технического обслуживания.

4. Если на экране дисплея высветится сообщ ение “WAFER JAM REMOVE WAFER” (пластину заклинило, 

выньте пластину), сдвиньте правый зажим вправо, чтобы между двумя зажимами образовался зазор. 

В то время, ко гд а  вы сдвинете вправо правый зажим, удалите из зажимов заклиненную  пластину, 

используя щипцы или острогубцы (См. Рис. 28).

/ | \  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ » При удалении пластины будьте осторожны, чтобы не 

повредить другие внутренние компоненты аппарата 

TSCD®-II. Это может привести к некачественной сварке.

• Если попытка достать заклиненную пластину была 

неудачной, не продолжайте процедуру и обратитесь 

к компании Terum o для проведения технического  

обслуживания.

Если на экране дисплея высветится сообщ ение “WAFER JAM PRESS RESET" (пластину заклинило, нажмите  
кнопку RESET), то нельзя сдвигать вправо правый зажим. В этом случае не пытайтесь вынуть пластину  

из зажимов, применяя силу.
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1

5. Визуально проверьте через ремонтны е отверстия, 
п р е д н а зн а ч е н н ы е  для у д ал ен и я  за кл и н е н н о й  
пластины, нет ли внутри заклинивш ихся пластин.

6 . Вытащите кор об ку  для использованных пластин и со 

стороны п ер е д н ей  панели ап п а р атаТ Ь С О *- II визуально 

проверьте, мет ли внутри закл иненны х пластин  

(См Рис,29 ), После того , как вы удостоверитесь в 

этом, вставьте ко р о б ку  для использованных пластин  

обратно.

7. Вытащите кассету для пластин из аппарата T S C D 'M I. 

Если это невозм ож но, вставьте ее обратно. После 

этого  нажм ите кн о п ку  “RESET”, следуя инструкциям на 

дисплее, пока пластинка не будет зам енена на новую. 
После замены п опробуйте снова вынуть кассету для 

пластин.

/ \  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ • Если пл асти н у  достать зам енить, 

а кассету для пластин снова не 

удалось вытащить, не продолж айте  

п р о ц е д ур у  и обратитесь в ком панию  

T e ru m o  для проведения технического  

обслуживания.

8. Визуально проверьте, находится ли ещ е пластина в 
держателе кассеты с пластинами и убедитесь в том, 
что пластина в кассете для пластин не повреждена. 
Если в держ ателе кассеты с пластинами ещ е остаётся  

пластина, ее надо вынуть, используя щипцы или 

острогубцы  (См. Рис.30 ).

/ \  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ * Если не удастся достать пластину из 
держателя кассеты с пластинами, не 

продолж айте п роцедур у и обратитесь  

в ком панию  T e ru m o  для проведения  

техн и чес ко го  обслуживания.

В том случае, если вынутая кассета для пластин  

повреждена или имеет трещ и н у, не используйте ее и 

зам ените неповреж денной кассетой. В том случае, если 

пластина в кассете деф ормировалась или сдвинулась, не 

используйте ее и зам ените ее неповреж денной кассетой  

(С м .Рис.31 ).

9 . Установите кассету для пластин обратно.

1 0 . Для проведения сварки нажм ите кн о п ку  "RESET” и / 

или “START”, следуя инструкциям  дисплея.

/ \  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ • В том случае, если ошибка заклинивания 

пластины повторяется, не вынимайте 

заклинивш ую ся пластину, а обратитесь  

в ком панию  Teru m o для проведения  

техн и ч ес ко го  обслуживания.

Р и с .  3 0

П л а с т и н ы  у с т а н о в л е н ы  п р а в и л ь н о

П л а с т и н ы  у с т а н о в л е н ы  н е п р а в и л ь н о

Р и с .  3 1
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА
При возникновении систем ной ош ибки , обратитесь в ком панию  TERUMO для про ведения техн и ческо го  
обслуживания.

К о гд а  вы запраш иваете вы полнение техн и ческого  обслуживания, вы должны  быть готовы описать  

проблему, кром е то го , необ ход им о сообщ ить заводской номер, чтобы м ожно было быстрее 
выполнить рем онт.

Не пытайтесь разобрать или отрем онтировать ап парат на месте. Проводить техн и ческо е  обслуживание  

аппарата разреш ено только квалиф ицированны м специалистам. Если рем онт выполняется не 

квалиф ицированны м персоналом , то  действие гарантии  прекращ ается, а стоимость рем онта может  

возрасти.

При пересы лке этого  ап парата  на обслуживание приложите заполненны й сертиф икат о проведении  

санитарной о б раб отки .

Техническая п о д д ер ж ка  -  Э л ектр они ка  для м едицины  
®  Н аберите бесплатный номер следую щ их стран:

А 0800-293711 В 0800-94410 DK 808-80701

SF 0800-115226 IRL 1800-553224 СИ 0800-563694

F 0800-908793 I 800-785891 UK 0800-9179659

D 0800-1808183 NL 0800-0222810 N 0800-12270

GR 00800-3212721 Е 900-963251 S 020-791373

Д р уги е  страны: позвоните по ном еру + 3 2  16 3 8 1 2 0 4  по м еж д ун ар од но м у тариф у. 
Электронны й адрес: m eservice@ terurno--e ijrope.corn

© T E R U M O
We keep life flowing

УТИЛИЗАЦИЯ АППАРАТА 
(ПОСЛЕ ИСТЕЧЕНИЯ СРОКА ГОДНОСТИ)
Электрическое и эл ектр он но е  оборудование (ЕЕЕ) со д ерж ит такие материалы , ком поненты  и 

вещества, которы е м о гут приводить к загрязнению  окруж аю щ ей среды и представляю т угр озу для 

здоровья человека, в том  случае, если отработанное электрическое и эл ектр он но е  оборудование  

(WEEE) не утилизируется в специальны е контейнеры .

После истечения срока годности  просим обращаться с данны м аппаратом  в соответствии с 

действую щ ими местными норм ативами или обратиться к вашему м естном у д истр ибутор у TERUMO.
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