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2 . Назначение

Щипцы крампонные предназначены для захватывания,перекусывания, 

сгибания и сплющивания различных металлических материалов при 

зубопротезных работах и шинирования челюстей.

Виды климатического исполнения УХЛ 4 .2 .  и 0 4 .2  по ГОСТ 15150-69

3. Технические данные

Щипцы изготовлены из нержавеющей стали по ГОСТ 5632-72.

Средний срок службы щипцов до списания не менее 2 лет.

Щипцы выпускаются следующих наименований:

Наименование изделия Толщина губок,мм М асса,г,не
оолее

. . . _

1

I I о Щипцы крампонные № I |
| 2 .Щипцы крампонные № 2 
|
1
I__________________________
}
\

! ^«Санитарная обработка

! Щипцы должны быть устойчивы к циклу обработки, состоящему из дезин-
!
! секции, предстерилизационной очистки»стерилизации.

I Дезинфекцию проводят сухим горячим воздухом в воздушном стерилиза- 

: торе при температуре С 120^4)оС  в течение уЛ З'/Зу ш н .

I Предстерилизационная очистка состоит и з :

! I )  предварительного ополаскивания под проточной водой в течение 

(о ,5 + о л ;  МИН» ,

2 ) замачивания в моющем растворе при температуре (Л0+5)оС в течение

2

0,2

161
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U5+I> мин.,

3) мойки в течение (0 ,5 ^ 0 ,IJ мин.,

4; ополаскивания под проточной водой в течение (З +lJ минс,

Ъ) ополаскивания дистиллированной водой в течение СО,5 + 0 ,I )  мин»,

6)  просушивания сухим горячим воздухом при температуре (85+2-IOJoC 

до полного исчезновения влаги.

Стерилизацию изделий проводить сухим горячим воздухом при темпе­

ратуре (85+2-I0joC в течение (60*5Лшн.

5 , Сведения о консервации 

Условия хранения 2 (CJ

Срок защиты -  I год при сроке транспортирования до 6 месяцев, 

^ата консервации _____________

б о Сведения о хранении

Изделия в упаковке предприятия-изготовителя должны храниться в 

закрытом помещении при температуре от +40 д о + 5оС и относительной

влажности воздуха 80! при температуре ч- 25оС.Воздух не должен со­

держать примесей,вызывающих коррозию»

7 , Гарантии изготовителя

Гарантийный срок эксплуатации щипцов -  I год со дня ввода в эксп­

луатацию»

8 . Сведения о рекламациях

Рекламации в установленном порядке вместе с этикеткой предъяв­

ляются предприятию-изготовителю по адресу : 506120 г.Ворсма Нижего 

родской обл.,ул .Л енина,86 0А0”МИЗ им.ВоИ.Ленина".

JT е т  ï *л д о к у

5  i
___ I____

Подпт'С!»^ Д а т а
Ш 230 00 „00 .3?
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